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RozsdamentesKonyHATECHNOLOGIA

Rozsdamentes acélok jellemzoi

Tisztelt Ugyfeliink!

A Inox -Bazis Kft. egy olyan kiadvanysorozatot indit utjara, amelyben megkisérli
osszefoglalni azokat a legfontosabb ismereteket, amelyek a rozsdamentes anyagok
kereskedelme, gyartdsa és tovabbfeldolgozdsa soran sziikségesek. Ebbdl egy
roviditett, konyhakra vonatkozo6 valtozatot mellékeliink.

A "ROZSDAMENTES ACALOK JELLEMZOI" cimii kiadvanyunk a kovetkezé anyagok leirasat

tartalmazza:
1.4016 (X 6 Cr 17) 1.4401 (X 5 CrNiMo 17 12 2) 1.4439 (X 2 CrNiMoN 17 13 5)
1.4034 (X 46 Cr 13) 1.4404 (X 2 CrNiMo 17 13 2) 1.4541 (X 6 CrNiTi 18 10)

1.4301 (X 5 CrNi 18 10) 1.4406 (X 2 CrNiMoN 17 12 2) 1.4571 (X 6 CrNiMoTi 17 12 2)

ROZSDAMENTES ACELOK

Az elsé rozsdaalld acélt a KRUPP miivekben, 1912-ben allitottak eld. A korrozioalld
anyagok gyorsiitemil elterjedése az 50-es években kezdddott, s a felhasznélds liteme ma is igen
meredek gorbe szerint ndé. A magasan 6tv0ozott rozsdamentes anyagfajtak szama napjainkig
jelentdsen kibdviilt, mert valamennyi felhasznaléi kor egymastol eltérd elvarasokat fogalmaz meg.

Jellemzo felhasznalasi teriiletek

A rozsdamentes acélokat elonyos tulajdonsagaik kovetkeztében egyre tobb felhasznalasi
teriileten alkalmazzdk. Talalkozhatunk veliik az épit6-, az élelmiszer- és vegyiparban, de
novekvo jelentdséggel birnak a gépipar és a haztartdsi gép gyartds szamos teriiletén is.
Napjainkban az esztétikai megjelenés, valamint a kornyezetvédelem szerepének ndvekedése
tovabbi Uj alkalmazéisokat tar fel, mint példaul az utcai butorok (oszlopok, korlatok,
reklamhordozok) €és mas diszité céli védoboritasok. Részletes alkalmazasi példak a korrozioallo
félkész- és késztermékekkel foglalkozé kiadvanyainkban talalhatok.
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A Kkorrozioallé anyagok fobb jellemzoi

- Korrézi64allosag

Korrézidallonak mindsiilnek az agressziv kozegekkel szemben ellendlld képességet tanusito
acélok. Ezek legalabb 12 tomegszazalékban tartalmaznak kromot €és karbontartalmuk kisebb, mint
1,2 %. A korr6zioallosag alapja a feliileten képzddd passziv réteg, melynek erdssége (stabilitasa) a
krémtartalom ndvelésével és molibdén hozzaadéasaval jelentésen fokozhatd. A passzivitast az acél
feliiletén keletkez6 vékony fémoxid-hidrat réteg biztositja, amelyben az alapanyaghoz képest
feldasul a krom. A képzodott réteg hossza ideig képes egyensulyt fenntartani kornyezetével, ezaltal
mas kozeg szamara nem, vagy csak nehezen atjarhatod. Az egyensulyi allapot elérésével a korr6zio
elhanyagolhatoan kis mértékii lesz. Ha megfeleld vastagsagl passziv réteg nem tud kialakulni, vagy
a képzddott réteg valahol atszakad, esetleg teljesen megsemmistil, fenndll a korr6zid veszélye.

A megmunkaldsok soran is nagy gondossaggal kell eljarni, mert a szerszdm ¢és a
munkadarab érintkezési feliiletén a benyomodott idegen anyagok jelentdsen csokkenthetik a
korrozidallosagot. A vegyi hatdsoknak kitett feliiletnek lehetdleg simanak és szennyezddésektol
mentesnek kell lennie. A nemesacéloknal az igénybevételtdl fliggden a korr6zid tobb fajtija
jelenhet meg, amelyek az alabbi 6 csoportokba sorolhatok.

a. Kristalykozi korrozio

A kristalykozi korr6ziod a
szemcsehatarok mentén kialakuld kéarosodast
jelent, melynek hatasara a
szemcseszerkezetfolytonossdga  megsziinik,
ezaltal az acél szerkezete -elvesztheti
egységességét. A kristalykdzi  korrdzio
okozdja, hogy mig egyes részeken kromban
gazdag karbidok valnak ki, azok kozelében
gyorsabban korrodalodo, krémban szegény
részek keletkeznek. Az ilyen jellegli krom-
karbid feldasulds megakadalyozasara az
ausztenites acélok karbontartalmat 0,03 % ala
kell csokkenteni, vagy az anyagot titdnnal,
niébiummal stabilizalni kell, mert ezeknek
nagyobb az affinitdsuk a szénhez, mint a
krémnak.

b. Lyukkorrozio

A lyukkorr6zi6 olyan pontszerii
karosodas, amely a halogénionok és a passziv
réteg kozotti kolcsonhatds  kovetkeztében
jelentkezik. Tobbnyire kor alaka lyukak
keletkeznek, amelyek rovid id6 alatt mélyen
behatolnak az  anyag  feliiletébe. A
lyukkorrozidveszélye novekszik a
halogénkoncentraci6 és a  hdmérséklet
emelkedésével. Mivel ennél a korr6zio-
tipusnal a feliilet nagyobb része ép marad, a
tomegvesztéssel nem  jellemezhetd a
karosodas mértéke.

Erre a kémiai Osszetétel segitségével szamitott
jellemzd értekbol kovetkeztethetiink.
Azinhomogenitasok (karbid-kivalasok,
nemfémes zarvanyok stb.) ebben az esetben is
novelhetik a korr6zid veszélyét.

c. Réskorrozio

Réskorr6zio  jelentkezhet olyan réseknél
(hibas konstrukcios kialakitds miatt szegecs-
és csavarkotések), ahol nem biztositott a
légesere. A szellozés hianya miatt a passziv
réteg fenn-tartdsdhoz sziikséges oxigén nem
tud a feliilethez diffundalni, igy a fémfeliilet
aktiv lesz és korrodalodik. Ennek a karosodas
tipusnak a kiils6 megjelenése nagymértékben
hasonlit a lyukkorrézidhoz.

d. Fesziiltségkorrozio

Fesziiltségkorr6zio 1éphet fel olyan
hazo igénybevételnek kitett szerkezetben,
amelyre  kiilondsen magas  klortartalmu
agressziv kozeg hat és ezzel egyidejileg a
kornyezet hdmérséklete meghaladja az 50 °C-
ot. A mechanikai igénybevétel elmaradasa
esetén azonban ugyanaz az acél jol ellenall a
minden mas vonatkozasban
azonosigénybevételnek. Magasan 0tvozott,
csillapitott ausztenites acéloknal ennek a
korrozid-fajtanak csekély az eléfordulasi
valosziniisége.
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e. Kifaradasikorrozio (Elektrolitként minden elektromosan vezetd

folyadék szoba johet.) A karosodas annal

A rozsdamentes acélok kifaradasi nagyobb, minél nagyobb a kiilonbség az
szilardsdga a korréziés igénybevételek elektrokémiai  potencidlok  kozott. A
hatasara csokken. A csokkenés mértéke a magasabb hdmérséklet gyorsitja a korrozios
kozegen kiviil jelentés mértékben fiigg a folyamatot. Ennek a korrozié fajtdnak
valtakoz6 igény-bevétel tobbtengelyliségétol. gyakori megjelenési modja az idegen

rozsdaképzodés, amely kozonséges acéllal

J- Erintkezési korrozio valé érintkezés soran jon 1étre.

Erintkezési korrézié johet létre, ha

kiilonb6zo elektrokémiai potenciallal
rendelkezd fémek elektrolit jelenlétében
¢érintkeznek.

Rozsdamentes anyagminéségek

A rozsdamentes anyagmindségeket minden orszdg nemzeti szabvanya rendszerint

egymastol eltérd jeloléssel latja el. Az 1. tablazat segitséget nyujt a hazankban elterjedten
hasznalatos nemzeti szabvanyok ¢és az ISO szerinti anyagjelolések megfeleltetéséhez. A
kereskedelmi forgalomban leggyakrabban eléforduld, azaz ajanlott anyagmindségeket DIN 17007
szerinti jelolésiikkel az alabbiakban vastagitott betiikkel, a kevésbé elterjedt anyagmindségeket
pedig normal betltipussal soroljuk fel.

Ferrites martenzites 1.4016 1.4021 1.4034
AusztenitesCr - Ni: 1.4301 1.4303 1.4305 1.4306 1.4311 1.4315

1.4541 1.4550

A Ellenalld korr6zioval szemben (tomegveszteség < 0,1 g/h m2, ami megfelel max.
0,11 mm vastagsag csokkenésnek évenként)

B Kevésbé ellenalld korrézidval szemben, csak bizonyos esetekben
alkalmazhatd (tomeg-veszteség 0,1-1,0 g/h m2, ami megfelel 0,11-1,10 mm
vastagsagcsokkenésnek évenként)

C Csekély ellenallo képesség korrézioval szemben, gyakorlatilag nem
alkalmazhaté (tomegveszteség 1,0-10,0 g/h m2, ami megfelel 1,1-11,0 mm
vastagsag-csokkenésnek évenként)

D  Nem ellenalld korrézioval szemben (tomegveszteség nagyobb 10,0 g/h m2, ami
megfelel 11,0 mm-nél nagyobb vastagsagcsokkenésnek évenként)

L Lyuk-, rés-, és fesziiltségkorrdzios veszély all fenn, még az A ellenalld képességi fokozatban
is

CSL 1.4301 A hasznalhat6 vegyianyagok listaja

CS1V. 1.4016 A hasznalhat6 vegyianyagok listaja
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3. Tablazat Rozsdamentes anyagok kémiai ellenallo képessége

4. Tablazat Rozsdamentes anyagok kémiai ellenallé képessége

KOZEG ALLAPOT KONC. mam. | & 5
Aceton minden 20 °C A A
Aceton minden forr. 1évd A A
Aluminium-acetat hidegen telitett - 20 °C A A
Aluminium-acetat hid. és mel. telitett - forr. 1évd A A
Aluminium-klorid 5% 50 °C CL -
Aluminium-klorid 25% 20 °C DL -
Aluminium-szulfat 10 % 20 °C A B
Aluminium-szulfat 10 % forr. 16vd B C
Aluminium-szulfat hidegen telitett - 20°C B C
Aluminium-szulfat hid. és mel. telitett - forr. 1évo C D
Almasav 50 % 20 °C A A
Almasav 50 % 60 °C A C
Ammonium-klorid (szalmidk) 10 % forr. 1évd AL | AL
Ammoénium-klorid (szalmigk) 25% forr. 16vd BL | BL
Ammonium-klorid (szalmiak) 50 % forr. 16vd CL -
Ammoénium-klorid (szalmidk) hidegen telitett - 20 °C AL | AL
Ammoénium-klorid (szalmidk) hid. és mel. telitett - forr. 1évd CL -
Ammoénium-szulfat hidegen telitett - 20 °C A B
Ammonium-szulfat hidegen telitett - forr. 1évo B C
Ammonium-szulfit hidegen telitett - 20 °C A A
Ammonium-szulfit hid. és mel. telitett - forr. 1évo A C
Borsav - 20 °C A A
Borsav minden forr. 1évd A B
Brom - 20 °C DL D
Brom - forr. 1évd DL D
Cink-klorid hid. és mel. telitett - 20 °C AL | BL
Cink-klorid hidegen telitett - 45°C CL -
Cink-klorid hid. és mel. telitett - forr. 1évd DL | DL
Cink-szulfat hidegen telitett - 20 °C A -
Cink-szulfat hidegen telitett - forr. 1évd A -
Cink-szulfat melegen telitett - forr. 1évo A C
Citromsav 1% 20 °C A A
Citromsav 1% forr. 1évd A A
Citromsav 10 % 20 °C A A
Citromsav 10 % forr. 1évd A C
Citromsav 25 % 20 °C A A
Citromsav 25 % forr. 1évd C D
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KOZEG ALLAPOT | KONC.| mOM. | [ €&
Citromsav 50 % 20 °C A B
Citromsav 50 % | forr. 1évd C D
Cukoroldat - 20 °C A A
Cukoroldat - forr. 16vd A A
Ecetsav 10 % 20 °C A A
Ecetsav 10% | forr. 1évd A C
Ecetsav 50 % 20 °C A B
Ecetsav 50 % | forr. 1évd B C
Eziist-nitrat 10% | forr. 16vd A A
Eziist-nitrat olvadék - 250 °C A C
Foszforsav 1% 20 °C A A
Foszforsav 1% forr. 1évd A B
Foszforsav 10 % 20 °C A B
Foszforsav 10 % | forr. 1évd A C
Foszforsav 45 % 20 °C A C
Foszforsav 45% | forr. 1évd C C
Foszforsav 60 % 20 °C A C
Foszforsav 60 % | forr. 1évd C D
Foszforsav 70 % 20 °C A C
Foszforsav 70 % | forr. 1évd C D
Foszforsav 80 % 20 °C B C
Foszforsav 80 % | forr. 16vd D D
Foszforsav konc. 20 °C B C
Foszforsav konc. | forr. 16vd D D
Gyiimdleslé és gyiimdlcssav - 20 °C A -
Gylimoleslé és gyiimdlessav - forr. 16v3 A -
Hangyasav 10 % 20 °C A B
Hangyasav 10 % 70 °C B C
Hangyasav 10 % | forr. 16vd C D
Hangyasav 50 % 20 °C A C
Hangyasav 50 % 70 °C C C
Kalcium-szulfat telitett - 20 °C A -
Kalcium-szulfit hidegen telitett - 20 °C A -
Kélium-nitrat 25 % 20 °C A A
Kalium-nitrat 25% | forr. 16vd A A
Kalium-nitrat 50 % 20 °C A A
Kalium-nitrat 50 % | forr. 1évd A A
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5. Téblazat Rozsdamentes anyagok kémiai ellenallé képessége

KOZEG ALLAPOT | KONC. HOM. R
Kamfor - 20 °C A A
Kénsav 1% 20 °C B A
Kénsav 1% 70 °C B D
Kénsav 1% forr. 1évd B D
Kénsav 2.5% 20 °C B D
Kénsav 2.5% 70 °C B D
Kénsav 2.5% forr. 1évd C D
Kénsav 5% 20 °C B D
Kénsav 5% 70 °C B D
Kénsav 5% forr. 1évd D D
Kénsav 7.5 % 20 °C B D
Kénsav 7.5% 70 °C B D
Kénsav 7.5 % forr. 1évd C D
Kénsav 10 % 20 °C C D
Kénsav 10 % 70 °C C D
Kénsav 10 % forr. 1évd D D
Kénsav 20 % 20 °C B D
Kénsav 20 % 70 °C C D
Kénsav 20 % forr. 1évd D D
Kénsav 40 % 20 °C B D
Kénsav 40 % 70 °C C D
Kénsav 40 % forr. 1évd D D
Kénsav 60 % 20 °C D D
Kénsav 60 % 70 °C D D
Kénsav 60 % forr. 1évo D D
Kénsav 80 % 20 °C B D
Kénsav 80 % 70 °C D D
Kénsav 80 % forr. 1évd D D
Kénsav 98 % 20 °C A D
Kénsav 98 % 70 °C C A
Kénsav 98 % forr. 1évd C C
Klorsav konc. 20 °C CL -
Magnézium-klorid 10 % 20 °C AL BL
Magnézium-klorid 30 % 20 °C AL BL
Néatrium-karbonat minden 20 °C A A
Natrium-karbonat (szoda) 10 % forr. 1évd A A
Natrium-karbonat (szoda) olvadék - 100 °C A A

Inox-Bazis Kft. 9090 Pannonhalma, Arany Janos u. Kézponti major | info@inoxbazis.hu | www.inoxbazis.hu

KOZEG ALLAPOT | KONC.| HOM. [
Nétrium-karbonét (szoda) olvadék - 900 °C D D
Nétrium-klorid hidegen telitett - 20 °C AL | BL
Natrium-klorid hidegen telitett - 100 °C BL | AL
Natrium-klorid melegen telitett - 100 °C BL | CL
Natrium-nitrat - 20 °C A A
Natrium-nitrat - forr. 1évd A A
Natrium-nitrat olvadék - 380 °C A A
Nétrium-szulfat (Glauber-so) hidegen telitett - 20°C A A
Néatrium-szulfat (Glauber-so) hidegen telitett - forr. 16vd A A
Natrium-szulfid 25% forr. 16vd A C
Néatrium-szulfid tel. old. 100 °C B -
Natrium-szulfit 50 % forr. 16vd A C
Natrium-tetraborat (borax) telitett - 20°C A A
Natrium-tetraborat (borax) telitett - forr. 16vd A A
Natrium-tetraborat (bérax) olvadék - C D
Petroleum - 20 °C A A
Petroleum - forr. 16vd A A
Sosav 0.5% 20 °C BL CL
Sésav 0.5% forr. 1évd DL | DL
Sor - 20 °C A -
Sor - 70 °C A -
Sztearinsav - 20 °C A A
Sztearinsav - 130 °C A -
Tejsav 2% 20 °C A A
Tejsav 2% forr. 1évd A B
Tejsav 10 % 20 °C A B
Tejsav 10 % forr. 1évd B D
Tejsav 80 % 20 °C A B
Tejsav 80 % forr. 1évd C C
Tejsav konc. 20 °C A B
Tejsav konc. forr. 1évd C C
Viziiveg - 20 °C A A
Viziiveg - forr. 1évd A A
Zsirsav 30 bar techn. 150 °C A A
Zsirsav 30 bar techn. 235°C B C
Zsirsav 30 bar techn. 300 °C C D
Zsirsav forrd D -
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1.4016

X6Crl7

Orszag H USA
Jeldlés X10Cr 17 Typ430S15 | Z8C17 | X6Cr17 430
Szabvany | MSZ 4360-87 DIN 17440 | ASTM
Kémiai osszetétel
C [%] Cr [%] Si [%] Mn [%]
0.08 16.5 1.0 1
Fizikai jellemzok
Strtiség Rugalmassagi modulus Hovezetési Fajhd Fajlagos
20°C-on | 20°C-on 200°C-on 400°C-on | egyiitthato ellenallas
[kg/dm’] [Gpa] [W/mK] | [J/kgK] | [Qmm/m]
7.7 220 [ 212 [ 197 25 460 0.60
Homérséklet (T) [°C] 100 | 200 [ 300 | 400 | 500
Hotagulasi egyiitthato
20°C és T kozott [10/K] 10.0 | 10.0 | 10.5 | 10.5 | 11.0

Mechanikai jellemzok szobahdomérsékleten

Megmunkalhatdésag

A hidegalakithatosag (hajlitas, peremezés, mélyhuzas) messze-menden
fligg az alapanyag vastagsagatol. A 3 mm-nél vékonyabb lemezek, amelyek
az eldirdnyzott szemcsefinomodas kovetkeztében relativ szivosak, jol
hidegalakithatbak, azonban a hengerlési iranyt figyelembe kell venni (pl.: a
hengerlési irannyal parhuzamos éles hajlitasokat keriilni kell, hajlitasi sugar
3 2x lemezvastagsag). Mivel a ferrites acélok hidegtorékenyek, a
hidegalakitast legalabb szobahémérsékleten kell végezni. A hdékezelésnél,
ill. hegesztésnél fellépd futtatasi szin vagy reveréteg befolyasoljak a
korrézidallosagot. Ezért ezeket maratassal (mardanyaggal), koszoriiléssel
vagy homokfuvassal (nem vastartalmii homokkal) el kell tiintetni.
Forgacsold megmunkalasok soran ugyanugy kell kezelni, mint a hasonlod
szilardsagi Otvozetlen acélt. Lehetbleg gyorsacél vagy keményfém
szerszammal kell forgacsolni. Tiikorfényesre polirozhato.

Hegeszthetdség

Feltételesen hegeszthetd AWI, MIG, pont-, ellendllas- és ivhegesztéssel.
Elémelegités 100-300 °C kozé (csak 3mm-nél vastagabb lemezeknél).
Hegesztoelektroda anyagok:

1.4015, 1.4502,
1.4316, 1.4551.

- hasonld Gsszetétela:
- jobban 6tvozott:

Ajanlott hokezelés: 1.4015, 1.4502 esetén 700-800 °C, 1.4316, 1.4551
elektrédaval végzett hegesztés utan 600 °C.

Felhasznalas

J6 ellenalld képessége és hidegen torténd konnyl alakithatosaga miatt
els6sorban  evleszkozok, mosogatdk, mosogépek, autdlokharitok,
disztarcsak, belsOépitészeti felszerelések, tovabba nem hegesztett konyhai
eszkozok.

B ¢ | L |
: TD-UT %)
Hokezeltség | R p 0.2 [MPa] | R m [MPa] Keresztirany HB
normalizalt 270 450-600 20 185
Hokezelés

Melegalakitas Hokezelés

[°C] Hatés | Lagyitas [°C] Htés Fazisok
1100-800 | Levegd |  750-850 | Fuvott levego | © ot T dtalakuldsi fazisok

Orszag UK F D UsS

Jelblés Typ420S45 | Z40C 14 | X46Cr13 420

Szabvany DIN 17440 ASTM
6
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1.4301

X5CrN1 18 10

Fizikai jellemzok

Striiség Rugalmassagi modulus Hévezetési Fajho Fajlagos
20°C-on 20°C-on 200°C-on  400°C-on egyiitthato ellenallas
[kg/dm’] [Gpa] [W/mK] [J/kgK] | [Qmm/m]
7.9 200 | 186 | 172 15 500 0.73
Hémérséklet (T) [°C] 100 200 300 400 500
Hétagulasi egyiitthaté
20°C és T kizott [10/K] 16.0 17.0 17.0 18.0 18.0
Mechanikai jellemzok szobahémérsékleten
ol £ e | B gl =
d 5 ' ' %1 | kev 1
Szelvényméret | Rp0.2 [MPa] | Rp1.0[MPa] [ Rm [MPa] | Hossz  Ker.ir. | Hossz Ker.ir
d <160 mm 195 230 500-700 45 - 85 -
160 < d <250 . 35 - 33
s <100 mm 40 40 ) 33
Huzott drétok, 350 - max. 850 20 - - -
rudak 300-ig
Hoémérséklet [°C] 50 | 100 | 150 [ 200 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 550
R ;02 [MPa] 177 | 157 | 142 | 127 | 118 [ 110 | 104 | 98 95 | 92 | 90
R ;10[MPa] 211 [ 191 | 172 | 157 | 145 | 135 | 129 | 125 | 122 | 120 | 120
Hokezelés
Melegalakitas Hékezelés
[°C] Hiités Lagyitas [°C] Hités Fazisok
1150-750 | Levegd 1000-1080 Viz, favott levegd Ausztenit kis ferrittartalommal

Megmunkalhatésag

Konnyen hidegalakithato. Az utohdkezelés alkalmazasa nem ajanlott. A
melegalakitaskor keletkezd futtatdsi szin vagy reveréteg csok-kenti a
korrézidallosagot. Ezeket maratassal, koszoriiléssel vagy homok-fuvassal
el kell tavolitani. A forgacsold6 megmunkalast a hidegkeményedésre vald
hajlam ¢€s a rossz hévezetés miatt ajanlatos gyors-acél vagy keményfém

szerszammal végezni. Ugyelni kell a jo hiitésre is. Tiikdrfényesre
polirozhato.  Alakitasi  felkeményedés iranyértékei: 7=20% /
R.=900MPa /Ry ,=770MPa / As=24% Z=40% / R,=970MPa /

Rp02=900MPa / As=10%Z=60% / R,=1480MPa / Ry0,=1420MPa / As=6%
Z=80% / R,=1530MPa / Ry,=1500MPa / As=4%

K-éllapotoknak megfeleld szilardsagi adatok

K-allapot jel Folyashatar | Szakitoszilardsag | Szakado nytlas Szallithato
R;02 [MPa] R [MPa] [%] keresztmetszet [mm]
K 700 <350 700-850 20 <18
K 800 <500 800-1000 12 <15
K 1000 <750 1000-1200 9 <6
K 1200 <950 1200-1400 5 <5
Hegeszthetdség

Jol hegeszthet6 minden tipust hegesztéssel (kivéve langhegesztés).
Hegesztoelektroda anyagok:
- hasonlo6 Gsszetételu: 1.4316,
- jobban 6tvozott: 1.4551, 1.4576.
Maximalis munkahémérséklet: 200 °C.
Hegesztés utani hokezelés nem ajanlott. Az 1.4301-es anyag és a fenti
elektrodaanyagok nyomastartd — edényekhez  torténd  felhasznaldsa
engedélyezett.

Felhasznalas

Hegesztett szerkezetekben csak 6 mm alatti falvastagsag és 40 mm
alatti atmérd esetén hasznalhat6 a kristalykozi korrdzid veszélye miatt.
Széles korben alkalmazhato késziilékek, nyomastartd edények, armatarak,
valamint élelmiszeripari és gyogyaszati gépek gyartasanal. 300 °C-ig
ellenall a kristalykozi korrdzionak (allando hasznalat esetén is).
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